Activitatea din economia nationala: INDUSTRIA PRELUCRATOARE

                                                                        FABRICAREA LIANTILOR SI AZBOCIMENTULUI

ANEXA LA

PROCESUL VERBAL DE CONTROL NR. ………………………………………..

CHECK-LIST

 Referitor la fabricarea liantilor si azbocimentului

(NSSM 52/1997)

ANEXA 1             

	Nr. crt.
	Prevederea din norma de protectia muncii

la care se incadreaza
	NSSM

Nr. 52 

Art. Nr.
	Concluzia

	
	
	
	Se aplica
	NU este cazul

	
	
	
	DA
	NU
	

	0
	1
	2
	3
	4
	5

	1. 
	Pregatirea profesionala a salariatilor este corespunzatoare locului de munca.
	 6
	
	
	

	2. 
	Selectia si repartizarea pe locuri de munca se realizeaza prin examen medical, in conformitate cu starea se sanatate si aptitudini, in raport cu particularitatile activitatii si cu conditiile de munca ale viitorului post.
	7 


	
	
	

	3. 
	Sunt marcate si semnalizate permanent  locurile de munca amplasate la inaltime si caile de acces la si de la aceste locuri (indicatoare de securitate)
	14
	
	
	

	4. 
	Conducerea societatii asigura ca salariatii sa fie informati corespunzator asupra riscurilor existente in procesele de munca
	9
	
	
	

	5. 
	Au fost elaborate norme proprii de securitate a muncii pentru conditiile concrete de desfasurare a activitatilor si au fost aduse la cunostinta salariatilor prin consemnare sub semnatura in fisa individuala de instructaj
	10
	
	
	

	6. 
	Conducerea si executarea activitatilor se face numai cu personal instruit pentru fiecare faza a procesului tehnologic.
	11
	
	
	

	7. 
	Conducerea societatii a stabilit grupele de echipament individual de protectie specifice fiecarei activitati, grupe specificate in contractul colectiv de munca, precum si asigurarea gratuitatii EIP
	13
	
	
	


	0
	1
	2
	3
	4
	5

	8. 
	Se respecta obligativitatea afisarii la loc vizibil a instructiunilor de lucru si de securitate a muncii privind ordinea de pornire si de oprire, codul de semnalizare, stabilite de conducerea societatii pentru fiecare echipament tehnic din procesul tehnologic.
	15
	
	
	

	9. 
	Se respecta obligativitatea existentei instalatiilor de semnalizare acustica si/sau optica pentru fiecare faza a procesului tehnologic.
	16
	
	
	

	10. 
	Locul de munca este organizat conform tehnologiei de lucru si instructiunilor proprii de securitate a muncii.
	17
	
	
	

	11. 
	Interventiile, reviziile, reparatiile la ET sunt executate de personal calificat, instruit in acest scop si sub supravegherea unei persoane competente respectandu-se instructiunile  de lucru si instructiunile proprii de securitatea muncii.
	38
	
	
	


Inspector de muncă,                                           Luat la cunoştinţă,

               Legitimaţia nr………                                       Conducătorul unităţii,


……………………………..                                …………………………

  Semnătura                                                          Semnătura
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