Activitatea din economia nationala:  TURNAREA ALUMINIULUI

ANEXA LA

PROCESUL VERBAL DE CONTROL NR…………………………………………..

CHECK-LIST

Privind respectarea prevederilor NSPM – 78/1998  referitoare la 

activitatea în turnătorii şi NSPM/1987 pentru metale neferoase şi rare

ANEXA 1

	Nr. crt.
	CERINTA DE SECURITATE
	Norma

Specifica

si

articol


	Se respecta
	Nu e cazul



	
	
	
	Da


	Nu
	

	0
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Existenţa autorizaţiei de funcţionare  d.p.d.v. al P.M.
	Legea 90/96

Art.9 si 18.b
	
	
	

	2
	Unitatea acorda E.I.P. gratuit, salariaţilor
	Legea 90/96

Art.13.2.
	
	
	

	3
	Personalul angajat este instruit, aceasta consemnându-se în fişa individuala
	N.S.P.M. cod 78/98

Art.12
	
	
	

	4
	Dotarea cu echipament de protectie se face conform listelor interne elaborate conform Normativului-cadru 
	N.S.P.M. cod 78/98

Art.16
	
	
	

	5
	Caile de acces sînt mentinute în stare buna, libere de obsacole si marcate
	N.S.P.M. cod 78/98

Art.17
	
	
	

	6
	Pardoseala spatiilor de turnare este uscata si ferita de umezeala
	N.S.P.M. cod 78/98

Art.20
	
	
	

	7
	Pardoseala este neteda, nealunecoasa, executata din materiale rezistente la actiunea metalului topit
	N.S.P.M. cod 78/98

Art.22
	
	
	

	8
	Iluminatul natural si artificial asigura o buna vizibilitate la locul de munca
	N.S.P.M. cod 78/98

Art.25
	
	
	

	9
	Este asigurata apa carbogazoasa salina
	N.S.P.M. cod 78/98

Art.27
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	10
	Înaintea începerii lucrului, conducatorul direct al locului de munca verifica starea de sanatate, oboseala a salariatilor
	N.S.P.M. cod 78/98

Art.28
	
	
	

	11
	Instalatiile, E.T. electrice sînt verificate periodic
	N.S.P.M. cod 78/98

Art.31
	
	
	

	12
	Lucrarile de exploatare, întretinere si reparare a instalatiilor electrice se fac numaide electricieni autorizati
	N.S.P.M. cod 78/98

Art.32
	
	
	

	13
	Mijloacele de protectie împotriva electrocutarii sînt certificate si verificate periodic
	N.S.P.M. cod 78/98

Art.34
	
	
	

	14
	Materialele igienico-sanitare se acorda gratuit salariatilor
	N.G.P.M.

Art.115
	
	
	

	15
	Unitatea acorda alimentatie suplimentara 
	N.G.P.M.

Art.120
	
	
	

	16
	Încaperile de lucru sînt prevazute cu instalatii de ventilare generala/locala
	N.G.P.M.

Art.432
	
	
	

	17
	S-au efectuat determinari ale conditiilor de munca,  substantele toxice/pulberile masurate nedepasind C.A. medii sau de vîrf
	N.G.P.M.

Art.410
	
	
	

	18
	Spatiile de lucru sînt dotate cu mijloace de prim-ajutor
	N.S.P.M. cod 78/98

Art.15
	
	
	

	19
	Cuptoarele de elaborare a aliajului lichid sunt corespunzatoare din punct de vedere al securitatii salariatilor care le deservesc
	N.S.P.M. /1987

Art.18.2.9.
	
	
	

	20
	Depozitarea sculelor sau materialelor fierbinti se face nunai pe rastele sau platforme special amenajate, îngradite si semnalizate cu table de avertizare
	N.S.P.M. /1987

Art.18.2.6.
	
	
	

	21
	Utilizarea numai a oalelor de turnare fara defecte(fisuri, crapaturi, portiuni deteriorate, elemente de prindere avariate)
	N.S.P.M. cod 78/98

Art.172
	
	
	

	22
	Oala de turnare nu depaseste masa de 60 kg împreuna cu încarcatura si dispozitivul de transport în situatia transportului manual
	N.S.P.M. cod 78/98

Art.173
	
	
	

	23
	Sculele de turnare nu sînt confectionate din oteluri calibile  sau metale neferoase
	N.S.P.M. cod 78/98

Art.176
	
	
	

	24
	Umplerea oalelor este facuta în proportie de 7/8 din volum
	N.S.P.M. cod 78/98

Art.182
	
	
	

	25
	Umplerea oalei se face numai dupa ce a fost incalzita la incandescenta
	N.S.P.M. cod 78/98

Art.183
	
	
	

	26
	Adaosurile sînt uscate înainte de introducere în aliajul lichid
	N.S.P.M. cod 78/98

Art.185
	
	
	

	27
	Înaintea începerii turnarii lingotierele vor fi uscate 
	N.S.P.M. /1987 Art.18.9.5.
	
	
	

	28
	Turnarea metalului se executa cu o vîna uniforma, continua, evitîndu-se împroscarea cu metal topit
	N.S.P.M. cod 78/98

Art.199
	
	
	

	29
	Sînt prevazute gropi, forme provizorii (pentru resturile de metal si zgura sau pentru golirea metalului în cazuri de perforare a oalei) amplasate într-o zona îngradita în afara trecerilor
	N.S.P.M. cod 78/98

Art.203
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	30
	Înaintea turnării sunt încălzite jgheburile, ciocurile şi basculatorul maşinii de lingotat
	N.S.P.M. /1987 Art.18.3.2
	
	
	

	31
	Înaintea turnării este verificată cu atenţie fiecare cochilă
	N.S.P.M. /1987 Art.18.3.3
	
	
	

	32
	Accesul personalului este împiedicat în zona de acţiune a cleşteului stivuitorului automat
	N.S.P.M. /1987 Art.18.3.8
	
	
	

	33
	Înaintea pornirii maşinii de turnat vertical, este verificată starea tehnică a fundurilor false
	N.S.P.M. /1987 Art.18.3.10
	
	
	

	34
	Controlul calităţii barelor este făcut numai cu surse de iluminat alimentate la 24 V
	N.S.P.M. /1987 Art.18.3.10
	
	
	

	35
	Încărcarea cuptorului rotativ se face numai după oprirea gazului şi aerului
	N.S.P.M. /1987 Art.18.5.6
	
	
	

	36
	Evacuarea zgurii se face numai în tărgi bine uscate
	N.S.P.M. /1987 Art.18.5.8
	
	
	

	37
	Este interzisă încărcarea cuptorului rotativ cu materiale umede sau recipiente închise
	N.S.P.M. /1987 Art.18.5.11
	
	
	

	38
	Instalaţiile de ventilaţie sunt în stare bună de funcţionare
	N.S.P.M. /1987 Art.18.5.12
	
	
	

	39
	Transvazarea metalului din cuptorul rotativ se face numai după verificarea instalaţiei de basculare şi jghiabului de turnare
	N.S.P.M. /1987 Art.18.5.13
	
	
	

	40
	Stivele de lingouri sunt depozitate în locuri amenajate (depozit)
	N.S.P.M. /1987 Art.18.4.5
	
	
	


Inspector de muncă,                                           Luat la cunoştinţă,

               Legitimaţia nr………                                       Conducătorul unităţii,


……………………………..                                …………………………
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