Activitatea din economia nationala: securitatea muncii pentru activitatea de prelucrare a lemnului
ANEXA LA

PROCESUL VERBAL DE CONTROL NR…………………………………………..

CHECK-LIST

privind respectarea prevederilor referitoare la fabricarea mobilei
ANEXA 1

	Nr. crt.
	CERINTA DE SECURITATE
	Norma

Specifica

si articol
	Se respecta
	Nu e cazul



	
	
	
	Da
	Nu
	

	0
	1
	2
	3
	4
	5

	PREVEDERI PRIVIND ORGANIZAREA PROTECTIEI MUNCII LA NIVELUL PERSOANEI JURIDICE

	1
	Unitatea este autorizata din punct de vedere al protectiei muncii
	 L 90/1996, art. 18, alin 1, lit. b)
	
	
	

	2
	Este stabilita structura organizatorica a activitatii de protectie a muncii in unitate, inclusiv atributiile specifice ale personalului desemnat pentru aceasta activitate
	NGPM, art. 15 si 16
	
	
	

	3
	Sunt evaluate riscurile de accidentare si imbolnavire profesionala la locurile de munca
	NGPM, art. 16, lit. a
	
	
	

	4
	Este organizata supravegherea medicala periodica a personalului unitatii
	NGPM, art. 18, 41 si 45
	
	
	

	5
	Conducatorul unitatii prezinta anual in CSSM un raport scris cu privire la situatia securitatii si sanatatii in munca din unitate
	NGPM, art. 38
	
	
	

	6
	Se efectueaza in toate fazele instructajul de protectie a muncii
	NGPM, art. 56-64, 69, 70, 76, 77
	
	
	

	7
	EIP acordate gratuit personalului, corespunzator riscurilor activitatii sunt certificate
	NGPM, art. 102, 103, 111 si 112
	
	
	

	8
	ET utilizate in cadrul unitatii sunt certificate de organismele abilitate
	L 90/1996, art. 12, alin 4, 
	
	
	

	9
	Se acorda gratuit salariatilor unitatii materiale igienico sanitare conform baremelor
	L 90/1996, art. 17 si NGPM, art. 115 si 118
	
	
	

	10
	Contractul colectiv de munca intocmit la nivelul unitatii, cuprinde clauze referitoare la protectia muncii
	L 90/1996, art. 7(1) si NGPM, art. 128
	
	
	

	11
	Persoana juridica sau fizica a identificat si evidentiat locurile de munca cu pericol deosebit de accidentare
	L 90/1996, art. 48 si NM 8 de aplicare a L 90/1996, art 2 si 3
	
	
	

	12
	Sunt luate masuri tehnice si organizatorice pentru protectia impotriva electrocutarii
	NGPM, art. 358 si 359
	
	
	

	13
	Au fost efectuate determinari de noxe  pentru stabilirea stabilirea masurilor de eliminare a acestora
	NGPM, art. 410, 412 si 424
	
	
	

	14
	Au fot efectuate autorizarile personalului in conformitate cu prevederile legale
	NGPM, art. 52
	
	
	

	PREVEDERI SPECIFICE SECTORULUI DE PRELUCRARI MECANICE

	15
	A fost efectuata instruirea lucratorilor privind evitarea expunerii la riscuri specifice cu caracter general sectorului prelucrari mecanice
	NUPM IV / 82, art. 9, 10, 12, 13, 20, 26, 32, 53, 62, 67
	
	
	

	16
	Dispozitivele de protectie sunt montate si indeplinesc conditiile prevazute de normele specifice
	NUPM IV / 82, art. 22, 41, 42, 50, 62, 82, 86, 102,117, 124, 151, 154, 155, 156, 160, 174, 183, 210, 216
	
	
	

	17
	Cutitul divizor indeplineste conditiile prevazute de normele specifice
	NUPM IV / 82, art. 15, 16, 17
	
	
	

	18
	Panzele ferastraielor indeplinesc conditiile prevazute de normele specifice
	NUPM IV / 82, art. 24
	
	
	

	19
	Reglajele la masina de indreptat se efectueaza conform prevederilor legale
	NUPM IV / 82, art. 100, 114, 108, 
	
	
	

	20
	Personalul de executie a fost instruit pentru efectuarea corecta a operatiilor tehnologice si a reglajelor la masina de indreptat
	NUPM IV / 82, art. 119, 121,122
	
	
	

	21
	Personalul de executie a fost instruit pentru efectuarea corecta a operatiilor tehnologice la masina de rindeluit la grosime
	NUPM IV / 82, art. 127, 129, 130, 131
	
	
	

	22
	Personalul de executie a fost instruit pentru efectuarea corecta a operatiilor tehnologice si a reglajelor la masina de frezat radiala
	NUPM IV / 82, art. 158, 159, 161, 162
	
	
	

	23
	Personalul de executie a fost instruit pentru efectuarea corecta a operatiilor tehnologice si a reglajelor la masina de frezat de sus
	NUPM IV / 82, art. 170, 171, 172, 173, 176, 177, 178
	
	
	

	24
	Personalul de executie a fost instruit pentru efectuarea corecta a operatiilor tehnologice si a reglajelor la strungul paralel pentru lemn
	NUPM IV / 82, art. 184, 185, 186, 187, 188, 189
	
	
	

	25
	Personalul de executie a fost instruit pentru efectuarea corecta a operatiilor tehnologice si a reglajelor la masina de gaurit orizontala si verticala
	NUPM IV / 82, art. 194, 195, 196, 197, 198, 199, 200, 201, 202, 203, 214, 215,  
	
	
	

	26
	Personalul de executie a fost instruit pentru efectuarea corecta a operatiilor tehnologice si a reglajelor la masina de gaurit multipla
	NUPM IV / 82, art. 205, 206, 207, 208, 209, 211,212, 213, 218, 219.
	
	
	


	PREVEDERI SPECIFICE SECTORULUI DE FURNIRUIRE, CALIBRARE, PRESARE, DIMENSIONAT PANOURI SI FURNIRUIT CANTURI

	27
	Dispozitivele de protectie sunt montate si indeplinesc conditiile prevazute de normele specifice
	NUPM IV / 82, art. 226, 231, 235, 236, 238, 240, 243, 247, 252, 256, 257, 258, 269, 271, 274, 309, 311, 312
	
	
	

	28
	Personalul de executie a fost instruit pentru efectuarea corecta a operatiilor tehnologice si a reglajelor la ferastraul circular de retezat furnire
	NUPM IV / 82, art. 225, 227, 228, 229, 232, 233
	
	
	

	29
	Personalul de executie a fost instruit pentru efectuarea corecta a operatiilor tehnologice si a reglajelor la foarfeca – ghilotina de indreptat furnire
	NUPM IV / 82, art. 234, 237, 239, 240, 242, 244, 245 
	
	
	

	30
	Personalul de executie a fost instruit pentru efectuarea corecta a operatiilor tehnologice si a reglajelor la instalatia de preperare a cleiului
	NUPM IV / 82, art. 248, 249, 250, 251, 
	
	
	

	31
	Personalul de executie a fost instruit pentru efectuarea corecta a operatiilor tehnologice si a reglajelor la masina de aplicat adezivi
	NUPM IV / 82, art. 259, 260, 261, 262, 263
	
	
	

	32
	Personalul de executie a fost instruit pentru efectuarea corecta a operatiilor tehnologice si a reglajelor la presele hidraulice si cu curenti de inalta frecventa (CIF)
	NUPM IV / 82, art. 264, 265, 266, 267, 268, 270, 273, 290, 291, 292, 294, 295,296, 297, 298, 
	
	
	

	33
	Personalul de executie a fost instruit pentru efectuarea corecta a operatiilor tehnologice si a reglajelor la masina de dimensionat si furniruit canturi
	NUPM IV / 82, art. 301, 302, 303, 305, 306, 310   
	
	
	

	PREVEDERI SPECIFICE SECTORULUI DE SLEFUIT PANOURI IN ALB, TURNARE, PULVERIZARE, SLEFUIRE SI LUSTRUIRE PELICULA LAC

	34
	Dispozitivele de protectie sunt montate si indeplinesc conditiile prevazute de normele specifice
	NUPM IV / 82, art. 317, 318, 330, 352, 364, 368,
	
	
	

	35
	Personalul de executie a fost instruit pentru efectuarea corecta a operatiilor tehnologice la masinile de slefuit
	NUPM IV / 82, art. 321, 322, 326, 328, 331, 
	
	
	

	36
	Personalul de executie a fost instruit pentru efectuarea corecta a operatiilor tehnologice la  turnare, pulverizare, slefuire si lustruire a peliculei de lac
	NUPM IV / 82, art. 341, 342, 343, 344, 351, 354, 358, 361, 363, 366, 369, 372, 373, 374, 375, 376, 377, 382387, 390, 394, 451, 452, 456, 467,   
	
	
	


Inspector de muncă,                                           Luat la cunoştinţă,

               Legitimaţia nr………                                       Conducătorul unităţii,


……………………………..                                …………………………
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